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Verfahren zur Armierimg von Bauwerkstellen 
una Armiermig zu desaen Durchf iihrung 



Varfahreh zur Armierxing von Bauwerkstellen, insbe- 
sondere fGr Betonfertigtelle, dadurclj g e k e n a - 
zelchnet, dafl man wenigstens elnen Strang oder 
Stab In elne achlauchfOrmige Htille einzieht, daB man die 
Hfllla alt elnem Kunstharz unter Ziigabe von Beschleuni- 
gern und dgl. ftait, daS man die aoile an beiden Enden 
verschlieBt und daB man die Anordnung aus HOlle, Kunst- 
harz-Plillung und Strang oder Stab in der gewBnschten 
Form aushMrten IfiBt und die fimlerung sodann in dem M&« 
terial de^ zu armierenden Bauwerfcstells verlegfc. 



2. 



Verfahren naeb Anspruch 1 , dadurch g e k e n n - 
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z e 1 c h n e t, daB man als SfUXe elnen Ktmststoff- 
schlauch verwendet. 

3-, Verfahxsi nach Ibospruoh 1 , dadnroh ? e k e n n - 
S zelchnet, dafi nan als HOlle einen Gummi- 
schlaucb vear^reinael:. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadiirch g e k e n n - 
zeichnet, daB man als Hfille eln scshlauchfOrmi- 

10 ges FoXlenmaterial verwendel:. 

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch g e k e n n - 
z e i c h n et, daB man als Iffille ein aohr, insbesondere ein 
Itoihr rait gsrlf£alteic Innerer und/oder aufiecer Oberfiache verwendst, 

15 

6. Verfahren nach J&nspruch 1, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, daB man als Haile eine getellte Form 
verwendet. 

20 7, Verfahren nach elnent der AnsprOohe 2 bds 5, daduroh 
gekennzeichnet, daB man die Hfille nach 
dem AushSrten abzieht. 



25 



35 



8. Verfahren nach einem der vorhergehenden JinsprClche, 
dadurch e k e n n z e i c h n e t, daB man als Strang 
elnen Glasseitestrang verwendet. 



9. Verfahren nach einem der Ansprtiehe 1 bis 7. dadurch 
gekennzeichnet, daB man als Strang ein 

30 Stahlsell vervendet. 

10. Verfahren nach einem der Ansprttoh© 1 bis 7, da- 
dujrch gekennzeichnet, daB man als stcang- 



material Kunststoff~ oder a?extilf6sem verwendet. 

11. Verfahren nach einem der Anapriiche 1 bis 7, da- 
durch g e k e n n z e 1 e h n e t, daB man als stab 

630030/0484 



-* 3 - 



2902296 



eisL&n St:ahlstab verwendet. 

12. Verfahren naeh elnea dat Ansprtlche 1 bia 7, da- 
durch gekennzelcshnet, daBmanals Stab 
elnen Kunstetoff stab verwendet. 

13. Verfahren nach elnem der Ansprfiche 11 oder 12, 
dadurch gekennzelchnet, daBder Stab vor 
dem Einf eiien des KunBtharzmaterials gebogen vlrd. 

14. Armiermig zur Durchf tlhrimg des Verfahrens gemSB 
elnem der vorhergebenden Ansprtlche, g e k e n n - 
zelchnet durch einen In einer Ktmstharzmasse 
elngebetteten Strang oder Stab. 

15. Armierung nach Anaprnch 14, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, die Anordnung aus Kunstharz und 
eingebettetem Strang oder Stab durch e±ne schlanch- 
£{Joaige Hiille umgeben ist. 
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BESCHREIBUNG 

Die Erf Indung betrif f t eln Verfahren ssur Armlerung von 
BauwerksteilexLr Insbesondere Betonf ertigteilen, sovle 
elne ^oolerung zur Durchftlhrmig des Verfalirens. 

Zur Ariciieriang von BauwerkBtieilen, Insbesondere Beton- 
f ertigteilen, wie etwa Treppenstufen/ warden im wesent- 
lichen Stahlarmlerungen verwendet. Derartige Stahlar- 
mierungen werden liri allgemeinen als sogenannte Stahl- 
karbe ausgebild^t ^ deren Herstellttng insbescmdere dann 
aufwendlg wad zeitraubend 1st, wenn kleinere Serl^ 
Oder Einzelstttcke eines Betonfertigteiles hergestellt 
werden. Bine Herstellung von kleinen Sttlckzahlen ist 
aber ±m Berelch der Betonf ertigteile dixrchaus i!blich> 
da oft Abmesstingen eines bestlmmten GebSiides berack- 
sichtigt werden lausseh* 

DarOberhinaus sind Glasfaserarmiertingen bekannt, die 
beisplelswelse als getrSnkte Matten zwel Steinplatten 
verbinden Oder als elngestreute, getrSnkte Faserab- 
schnitte in die erdfeuchte, brelige Zementmatrix einge- 
bracht werden. Eln wesentllohes Problem einer derarti- 
gen Anaierung besteht zunSchst darln, daB Gflasfaserarmie- 
irungen niclxt oder allenfalls entsprechend einer neueren 
Entwickliang erhoht alkalibestandig sind^ so daB die 
Sefahr besteht^ daB die Armlerung in der alkalihaltl- 
gen Zeiuentmatrix aufgeldst wird oder zumindest Ihre 
befestlgende Wirkung verliert. Im ttbrigen ist dasEin- 
bringen getrSnkter Glasf asermatten oder Glasf asem eln 
Vorgang, der zu erftebllcher Verschmutzung am Arbeits- 
platz fflhrt. Welfeerhln 1st das Einbrlngen von getrSnk- 
ten Glasf aserabschnltten oder Glasf aserhSckseln nlcfct 
labglloh, wenh Betonf ertlgtelle hergestellt werden, dlle 
anschliefiend geschllf fen werden sollen, wie es bei- 
splelswelse fael Kunststein-Treppenstufen der Fall .Ast. 
m dleaem Falle wttrden die Glasf asern i:eilwelse In der 
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Schlelf£lSche lleigen imd das gewunsclilie Ausfiehea des 
BpiutelXa beelntrac]itJ.9ezi« 

tete, kimstharzgetrarOciie Glasfasenaafitie in die erdfeuch- 
t:e Zemeni3flatxix elit2n2bi:r±]3gen, da die GXasfasern bre^ 
cten warden. 

£>er l^indimg liegt. daher die Aiif gabe zugnmae, eln ¥^qc^ 
f aliren tmd elna Jbnulenmg der elngangs gexiazmtexi Art 
zu scha££en, die es gestatten, eizie Kiinsthariz— Armie-' 
rung In saiaberer und materialsparender Qteise in elne 
Z&mntM&^rlx ein2:\d>rlngen» 

2«r IiSsimg dleser Aufgabe ist das erfindungsgeioaSe 
Verfahren dadurch gekennzeichnet:, daB man wenlgBtens 
einen Strang oder Stab in eine schlauoh£drmige .Hfllle 
einziehtt daB man die Eulle mit elnem Kunistharz unter 
Zugabe von Beschleunlgern nnd dgl. ftlllt, daB man die 
Htille an beiden Enden verschlieSt und daB man die 
Anordntmg aus HQlle, Kunstharz-i'tLllung nnd Strang 
Oder Stab in der gewtinschten Form anshSrfcen la^Bt xind 
sodann In dam Material des zu armierenden Bauwerksteils 
verlegt, 

Auf diese Weise entsteht eine koinpakte and £este lirml^^ 
rxmg, die ein saubereB und materialsparendes Arbeit^ 
ermSglicht« Demgegentlber war es bei der herkanmlichen 
Verviendung von getrSnkten GO^sf asermatten oder Glas- 
f aserhackseln nnr schlecht moglich, die Kunathar2zuga<- 
be ausreichend genau zu dosieren, und es war mit hoben 
Verlusten durch Beschmutzung der Umgebtmg dea Arbeits*- 
pLatzes zu rechnen. Beim iWJtteln der Zementmatrix durch 
elnen Vibrator und einen VlbrationsglStter ist elne 
Trennung des Stranges oder Stabes vcm der kunstharz- 
masse nicht mSglich. Es kann aucb nicht zu einer Ver- 
sobiebung einzelnef Fasem in Ricbtung auf eine spMtere 
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schleifflScbe Icamn^. 

Die HOlle kann eln Kxmststotf-, Carami-, Folien- Oder 
aimllch^ Schlancli Oder auch eln gerlffeltes Bohr sein 
una kann ggf . auc& nach dem Ausharten ent:femt werden. 
Es ist auch naglich, die Armlerung in einer Borm her- 
zustellen land nach dem AuSharten des Xunstrharzes aua 
dleser entnehmen. 

Der Strang kann eln Glasfaseirstrang, ein Glasseiden- 
slirang,' eln Kimsl:st»£f-' oder Textllf aserstrang , ein 
Stahlseil nnd dgl. sein, Es kSnn^ auch StahlstSbe oder 
KimafiBtoffatSbB venvisadef: warden* 

Die erflndungsgeaiase Armierung besteht somit aus elnem 
Oder mehreren in eine ausgehHrtete Kunsthar^sse ein- 
gebetteten Strang oder Stab und ggf, aus einer diese 
anordnung umgebenden Htille. Vor dem AushSrten kann die 
Armierung in die gewtinschte Form gebracht und nach dem 
Aiisharten in einer feuchten ^ementmatrix verlegt war- 
den. 

Dfl folgenden werden bevorssugte Ausf fflirungsbelsplele der 
Erfindung aiOiand der beigefflgten aelchntaag nSher eriSu- 
i»rt. 

^ig. "i ist eine perspektivieehe Oarstel- 

lung einer Hfilie mit einem in diese 
eingelegten Strang; 

2 zeigt einen Querschnitt durch eine 

Hdlle nach dem Sinbring^ der 
Kunsl^ar zmasse ; 

^ v^raastrfiaulitdit ein Side einer ver- 

sohlasseoien Bflile. 
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In Pig. 1 ist ein Abschnltt einer Insgesamt mlt 10 be- 
zelchneten Anordntmg aus einer Htllle 12 irnd einem in 
diese eingezogenen Strang 14 darg^stellt. Die Hillle T2 
kann ein flexibler Schlatich, insbesondere aus Kunst- 
stoff Oder Gmomi, eine schlauciif5riaige Folie oder auch 
ein in geeigneter Weise gebogenes itohr sein. Anetelle 
des Stranges 14 kann ein Stab veanff^endet werden^ Die 
Anordnung 10 aus Htllle nnd Strang Oder Stab kann als 
vorgefertigte Binheit, beispielsweise als Endlpsmate- 
rial auf einer Holle bereitgestellt werden, so dafl' bei 
Herstellung einer Armierung lediglich die Knnstharz-* 
laasse .in die Hiille eingebraoht verden muB. 

Die Kunatharzmasse, die aus mehreren Komponenten und 
insbesondere auch einem Beschleuniger bzw« VerzOgerer 
besteht* ist in Pig. 2mit 16 bezeichnet* Sie niirant 
den gesamten Innenraum der Htaie 12 ein und durchtrSnkt 
den Strang 14 oder bettet einen nioht geseigten Stab 
ein. Sofem ein Rohr als Htllle und ein Stab im Inneren 
des Rohres vernendet "werS&n, kaniieEt diese ^^enigsteis auf dea cter 
Kunstharzmasse zugewandten Seiten eine Rif felling oder 
anderweltige Oberf ISchenaufrauhung zur festeren Ver- 
anker ung aufweisen. 

Nach dem Einbringen der Kunstharzmasse wird die HiUle 
an beiden Enden versohlossen. Fig. 3 zeigt als Beispiel 
eine Scshweifinaht 18 am Snde 20 einer HQller die in die- 
sem Falle beispielsweise ein Kunststoff schlaucb ist* 
In entsprechender Weiee kann eine nicht geaeigte Form 
geschlossen werden, sofern die Aciordnung aus Strang 
Oder Stab und Kunstharzmasse in eiHer Form hergestellt 
und anschlleBend aus dieser entnonmten wird. 

Nach dem AushMrten wird die f ertige Armierung in eine 
teilweise bis zu einer gewfinsehiren H5he mit der Zement- 
matrix gefttllte Form oder Schalung in einem geeigneten 
Verlauf eingelegt, tind die Form oder Schalung wird an- 
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schlleBend volXst^Sndlg mlii Zement: gefiilll:. ItoschlleBend: 
wlrd die Form oder Schalimg gertitteXt und ddle GbBT- 
f lactie wird gegiat:tet:. 

5 Bin auf der Iimen- und AuBenselte mit einer Rif f elung 
Oder Prof illerung versehenes Bohr ergibt elne bescmders 
feste Verankertang aowohl gegentber der Kunatharzioasse 
als audi gegenBber der uxagebenden Zeiaentitiatxlx. Bel- 
splelswelse kanzx eln Bohr ml-t In ItSngsrlchtiung gewelliier 
10 OberflSche verwende-b werden, wie es zur Verlegung yron 
elektrlschen Lel-tungen in GebSudan eingesetizir wlrd* 
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DESCRIPTION 



The invention relates to a method to the reinforcement of building parts, in particular precast concrete parts, as well as a 
reinforcement to the carrying out the method. 

The reinforcement of building parts, in particular precast concrete parts, as for instance stairway steps, Stahlarmierungen 
used essentially become. Such Stahlarmierungen become generally formed as so called steel baskets, whose production is 
time-consuming in particular expensive and if smaller series or unique pieces of a precast concrete part become 
manufactured. A production of small quantities is however In the range of the precast concrete parts quite usual, since 
dimensions of a certain building considered to often become to have. 

In addition glass fiber reinforcing are known, which connect for example as soaked mats two Stelnplatten or as 
interspersed, soaked fiber sections into the earthhumid, breiige cement matrix introduced become. A significant problem of 
a such reinforcement consists first of the fact that glass fiber reinforcing are not or if necessary a corresponding newer 
development increased alkali-stable, so that the risk exists that the reinforcement in the alkaline cement matrix becomes 
dissolved or loses at least its fastening effect. In all other respects the introduction of soaked glass fiber mats or glass 
fibers is a procedure, which leads to significant contamination at the workstation. Further the introduction of soaked glass 
fiber sections or Glasfaserhacksein is not possible, if precast concrete parts become manufactured, which subsequent to 
become polished to be supposed, as it is for example with cast stone stairway steps the case. 

Into this cases the glass fibers became partial In that Are appropriate for grinding surface and the desired appearance of 
the component impair. 

Further it is not possible, an already cured to bring synthetic resin-soaked glass fiber mat into the earthhumid cement 
matrix since the glass fibers would break. 

The invention is the basis the object to create a method and a reinforcement that initially mentioned type which permit it 
to bring a Xunstharz Armie rung in clean and material-saving manner into a cement matrix. 

To the solution of this object the Invention process characterised in that is one at least a strand or a staff into a tubular 
envelope draws In that one the envelope with a synthetic resin bottom addition of accelerators and such, it fills that one 
locks the envelope at both ends and that one lets the arrangement from envelope, synthetic resin filling and strand or staff 
in the desired shape harden and then shifted in the material of the building part which can be reinforced. 

In this way develop compact and solid reinforcement, some clean and material-saving works possible. In contrast to this it 
was only poor possible with the conventional use of soaked glass fiber mats or Glasfaserhacksein to proportion the 
synthetic resin addition sufficient precise and it was to be counted on high losses by soiling the environment of the 
workstation. When shaking the cement matrix by a vibrator and a vibration-smooth a separation of the strand or staff of 
the synthetic resin mass is not possible. It cannot also to a displacement of individual fibers in the direction of a later 
Grinding surface come. 

The envelope can be plastic, rubber, foil or similar hose or also a corrugated tube and can if necessary, also after 
hardening remote become. 

It Is also possible to make and take after hardening the synthetic resin of this the reinforcement in a form. 

The strand can a glass fiber strand, a fibre glass roving, a plastic or a textile fiber strand, a steel cable and such. its. Also 
steel ranging or plastic staffs used can become. 
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The reinforcement according to invention consists tlius of or several strand or staff embedded into a cured synthetic resin 
mass and If necessary, from this arrangement an ambient envelope. Before hardening the reinforcement can be shifted 
Into the desired shape brought and after hardening in an humid cement matrix. 

In the following prefered embodiments of the invention become more near explained on the basis the accompanying 
drawing. 

Fig. 1 is an isometric Darstel lung an envelope with one into this inserted strand; 
Fig. 2 shows a cross section by one 
Envelope after the introduction that 
Xunstharzmasse; 

Fig. 3 an illustrated end schlossenen envelope. 

In Fig. 1 Is a portion of an arrangement from an envelope 12, altogether designated with 10, and into this drawn In strand 
14 shown. The envelope 12 can be a flexible hose, In particular from plastic or rubber, a tubular foil or also in suitable way 
a bent tube. In place of the strand 14 a staff used can become. The arrangement 10 from envelope and strand or staff can 
become as prefabricated unit, for example as endless material on a roller provided, so that introduced with production of a 
reinforcement only the synthetic resin mass must become into the envelope. 

The synthetic resin mass, the out several components and in particular also an accelerator and/or. Retarder exists, is in 
Fig. 2 with 16 designated. It takes the entire interior of the envelope 12 and impregnates the strand 14 or does not embed 
a staff not shown. If a tube used as envelope and a staff become inside the tube, these can exhibit a corrugation or an 
other one surface graining at least on that the synthetic resin mass facing sides to the firmer anchorage. 

After the introduction of the synthetic resin mass the envelope at both ends becomes sealed. Fig. weld shows 3 18 at the 
end 20 of an envelope as example, which Is in this cases for example a tube. 

In corresponding manner a form not shown can become closed, if the arrangement becomes from strand or staff and 
synthetic resin mass in a form manufactured and subsequent from this removed. 

After hardening the finished reinforcement becomes inserted into a partial form filled up to a desired height with the 
cement matrix or formwork in a suitable course, and the form or formwork becomes closing at complete with cement 
filled. Anschllessend' is shaken the form or formwork and the surface becomes smoothed. 

A tube provided on the interior and outside with a corrugation or a profile results In a particularly solid anchorage both in 
relation to the synthetic resin mass and in relation to the ambient cement matrix. For example a tube can become also in 
longitudinal direction corrugated surface used, as it becomes the transfer of electric lines In buildings inserted. 
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